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Pitch D IC Lp1 Lp2 t Order No.

Type mm mm mm mm mm mm Thread
1,0 10,6 5,5 1,64 0,7 0,578 > M12x1

03 1,5 10,6 55 1,39 0,95 0,864 >M14x1,5
2,0 10,6 55 2,0 1,0 1,159 > M16x2
1,0 17,5 9,2 2,8 0,7 0,578 > M20x1
1,5 17,5 9,2 2,55 0,95 0,864 > M24x1,5
2,0 17,5 9,2 2,3 1,2 1,159 > M30x2

02 2,5 17,5 9,2 2,05 1,45 1,444 > M32x2,5
2,5 16,0 9,2 1,75 1,75 1,444 only M20
3,0 17,5 9,2 2,1 1,4 1,728 > M42x3
1,0 23,0 12,4 3,3 0,7 0,578 > M30x1
1,5 23,0 12,4 3,05 0,95 0,864 > M32x1,5
2,0 23,0 12,4 2,8 1,2 1,159 > M36x2
2,5 23,0 12,4 2,55 1,45 1,444 > M38x2,5
3,0 23,0 12,4 2,3 1,7 1,728 > M42x3

01 3,5 23,0 12,4 2,3 1,7 2,023 > M48x3,5
4,0 23,0 12,4 2,3 1,7 2,308 > M50x4
4,5 23,0 12,4 4,0 2,5 2,602 > M50x4,5
5,0 23,0 12,4 4,0 2,5 2,887 > M52x5
5,5 23,0 12,4 3,6 2,9 3,182 > M56

| 6,0* 23,0 12,4 3,2 3,3 3,467 > Mé4
L G

max

e o
NPT/||NPSM ;%‘L’j """""""
IR/IL |[AR/AL][Porticl form
T Pitch D IC LP1 LpP2 G tmax. Order No.
Ype mm mm mm mm mm mm mm
03 1-2,0 10,6 5,5 1,5 1,5 0,1 1,6
02 1-3,5 17,5 9,2 1,59 1,91 0,1 2,15
01 1-4,0 23,0 12,4 1,85 2,15 0,1 2,45

* 71W45—123415, 170320 , 123416 [CIFBEL TV FEHA.
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TFe Pitch Pitch /" D IC Lp1 LpP2 t Thread
- 1,337* 19 10,6 5,5 1,25 1,09 0,871 G
1,337 19 10,6 55 1,25 1,09 0,871 G %'
1,814* 14 16,0 9,2 1,75 1,75 1,162 G %'
1,814 14 17,5 9.2 2,2 1,3 1,162 G
02 2,309 11 17,5 9,2 1,9 1,6 1,494 >G 1
3,175 8 17,5 9.2 1,75 1,75 1,830 BSW 1
3,175 8 17,5 9,2 1,75 1,75 1,830 BSW 1% -1 %"
01 2,309 11 23,0 12,4 2,4 1,6 1,494 >G 1
UNC|asme| ¢
1.1
Type Pitch Pitch /" D IC (N LP2 t Thread
1,954 13 10,0 55 117 117 1,099 UNC %"-13
03 2,309 ** 1 10,6 55 1,17 117 1,349 UNC %" 11
2,540 ** 10 10,6 5,5 117 1,17 1,470 UNC %" -10
A\ Bl — ~
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DIN 1835|(DIN 1835(|DIN 6535||DIN 6535
FormA || FormB FormA || FormB
Q@ min. S max.
11 mm |[3,45 mm H
I. ‘ li ‘ l : : Spare part No.
Type  Order No. Form > I el el OIS ; 3 Shaft Sc.rew; Screw *
mm mm mm mm mm mm mm drlver
123477 ** B 10,6 9,5 10 7,4 1,6 57,2 17,2 Steel
123478 ** B 10,6 55 12 7,4 1,6 64,66 17,2 Steel T6 1P
03 123479 ** A 10,6 55 12 7,4 1,6 64,66 17,2 Steel 111705 107530
123480 B 10,6 55 10 7,4 1,6 74,2 34,2 Carbide
123489 A 10,6 5,5 8 8 1,25 77,66 41,0 Carbide
123445 B 17,5 9,2 12 12 2,6 74,05 28,7 Steel
123446 B 17,5 9,2 16 12 2,6 78,6 28,7 Steel
123447 A 17,5 9,2 16 12 2,6 78,6 28,7 Steel T15 1P
02 123448 B 17,5 9,2 12 12 2,6 108,7 63,7 Carbide 111671 107547
123470 A 17,5 9,2 12 12 2,6 79,3 34,3 Carbide
123471 A 17,5 9,2 12 12 2,6 96,5 51,5 Carbide
123474 A 17,5 9,2 12 12 2,6 121,5 76,5 Carbide
123412 B 23,0 12,4 16 16 3,45 87,0 38,5 Steel
123414 B 23,0 12,4 16 16 3,45 116,0 67,5 Steel
123415 *** A 23,0 12,4 20 17 3,0 93,0 41,0 Steel
) T20 IP
01 170320 A 23,0 12,4 16 17 3,0 137,0 88,5 Carbide 111594 107551
123416 B 23,0 12,4 16 17 3,0 137,0 88,5 Carbide
123440 A 23,0 12,4 16 16 3,45 111,0 63,0 Carbide
123441 A 23,0 12,4 16 16 3,45 148,5 100,0  Carbide
** WERO—35 2 MMitERL T LAVI—DEFRTAICEBLTVET, Screw torques mox.
107530 T6IP 0,9 Nm
107547 T15IP 3,8 Nm
107551 T201IP 5,5Nm
u @HfMITNLY P.298ER .
SW L,
L
Sl = \r
=
L o
Smux. . .
3,45 mm tNEIT—81dA—/\—
= o b 1\ \VInRTIEEDE
: ‘ J TLEEW, Spare part No.
Type Order No. D IC dgé d1 d2 S max. L L M Sc.rew; Sy
mm mm mm mm mm mm mm mm driver
03 123481 10,6 55 6,5 7,4 10,0 1,60 22,66 13,66 111705 107530
02 123450 17,5 9,2 8,5 12,2 15,4 2,60 27,5 18,5 111671 107547
01 123419 23,0 12,4 10,5 16,1 18,0 3,45 32,0 29,0 111594 107551

Screw torques max.

107530 Té6IP 0,9 Nm

107547 T15I1P 3,8 Nm
* RSAN—EISVEYTRIUI—IHBLTVET 107551 T201P 5,5 Nm
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13 [|023 || 013
IR/IL |[Fullform || 60°
Blall
(- N
Pitch Dp IC LP1 LpP2 t Order No.
Type mm mm mm
1,5 17,5 9,2
2,0 17,5 9,2
2,5 17,5 9,2
3,0 17,5 9,2
023 4,0 17,5 9,2
4,5* 17,5 9,2
5,0% 17,5 9,2
5,5 17,5 9,2
6,0* 17,5 9,2
1,5 23,0 12,4
2,0 23,0 12,4
2,5 23,0 12,4
3,0 23,0 12,4
3,5 23,0 12,4
013 4,0 23,0 12,4
4,5 23,0 12,4
5,0 23,0 12,4
6,0 23,0 12,4
8,0 23,0 12,4
-

M | MF||UN

NPT|INPSM|| Tvp || Tve
023 | 013

IR/IL J[AR/ AL | [roscl o[ 607

Einbouwinkel

3

Type Pitch Dp IC Lp1 Lp2 G S max. Order No.
mm mm mm mm mm mm mm
023 1-3,5 17,5 9,2 3,28 1,75 0,10 2,15
3-6,0% 17,5 9,2 2,7 3,33 0,25 3,75
S 1-3,0 23,0 12,4 4,88 1,65 0,10 2,15
3,5-6 23,0 12,4 2,8 3,73 0,40 4,75

* A1wH— 123462 ICIFBELTWEEA
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G DI N Bsw BSF o.r;p3 OT:PS Einbauwinkel
u228/‘l uu
IR/IL |[AR/AL|| Full form 55° -
BELD
Tvoe Pitch Pitch /" Dep IC LP1 Lr2 t Order No.
023 2,309 11 17,5 9,2 3,88 1,7 1,494
013 2,309 11 23,0 12,4 4,14 2,39 1,494

Tl AR 023

AEI—-U20Y—b

" A

~ P.33-34 21

n HIHIT—% P73 B

34

Typ DIN 1835 )
Form B IC A N\ _/ N /;/ |
023 (O 9,2 o R ,:,T i,f,:,f,:,fj%zj 9
@ min. S max.
33 mm || 2,6 mm
@ - @ R L
: : Spare part No.
T15 1P
Order No. D el e el S i . ol Inserts Shaft Screw- Screw *
mm mm mm mm mm mm mm o
driver*
123462 32 25 26,8 2,6 124,2 119,97 61,97 3 Steel 111671 107547
Screw torque max. 3,8 Nm
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Tril TRILL l023

AfRI—U2IY—I

B AUY—kP.33-34 B8
u YEIT—% PT35S
u DTV P.29SER

YEIT—%1% F—\— N .
NIIDREICAEDE ¥
y TLESLY, r)
ST A i
Typ IC S iy i i o -l B
023 9,2 SO
O min. S max. L PE L
33 mm || 3,4 mm %S HA
> &
Il : l : : Spare part No.
TI151P
Order No. D daé di S i . Inserts M Screw- Screw *
mm mm mm mm mm mm .
driver*
123465 32 12,5 24,3 3,8 40 34,97 3 M12 111671 107547
Screw torque max. 3,8 Nm
B BMIAEIFP.182EBRULTIEE L,
L
w)

o

9d
d s
BMN
@

2d,
2d

023 o IS
@ min. S max.
40 mm :,0 mm .H‘

Accessories Spare part No.
T151P
Order No. D it Gl ST L . L) Inserts @ Screw- Screw*
mm mm mm mm mm mm mm o
Key driver*
123464 38 16 31 3,4 45,3 40,97 8,4 3 134984 111671 107547
123461* 50 22 42 3,9 39,3 34,97 10,4 6 111671 107547
161485* |NEW 63 27 55 4,0 39,3 34,97 124 8 111671 107547

Screw torque max. 3,8 Nm

* Cutter clamping screw internal hexagon

Order No. 114684

* RSAA—EOSUEVIRIUI—FABLTVET
35
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max.

Typ IC
013 o 2 ; ,
@ min. S max. o~ _ e ’ t |
65 mm (| 6,0 mm T
iy
Spare part No.
T20 1P
Order No. D die ¢ Simer: L . SN Inserts Screw- Screw *
mm mm mm mm mm mm mm o
driver*
123435 63 27 51 6 43,5 37,5 12,4 6 111594 107551

Screw torque 5,5 Nm

Cutter clamping screw internal hexagon

‘”E, Order No. 114695

Typ
013 o %

O min. S max.
95 mm || 6,0 mm
-
Spare part No.
T20 IP
Order No. . el di S L . B Inserts Screw- Screw*
mm mm mm mm mm mm mm .
driver
123436 90 32 78 6 39,2 33,5 14,4 8 111594 107551
Screw torque 5,5 Nm
2D L i

gd,
2N s
S

©

\
17

Typ
013 o <

@ min. S max.
95 mm (| 6,0 mm

s -
Spare part No.

T20 IP
Order No. D dite ¢ Swere Eo 5 B Inserts Screw- Screw *
mm mm mm mm mm mm mm o
driver*
134561 125 32 113 6,0 39,2 33,5 14,4 10 111594 107551

. _ Screw torque 5,5 Nm
* RSAN=EOSVEITRO)1—IHFRBLTVET
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