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Full form
(- N
Pitch D LpP1 Lp2 t Number Order No.
Typ Thread
mm mm mm mm mm of teeth
P1210 * 1,00 9,6 2,65 0,80 0,572 >M14x1 8
P1210 * 1,50 9,6 2,50 0,95 0,875 >M16x1,5 3
P12 P1210 * 1,75 9,6 2,25 1,20 1,010 only M12 3
P1211 * 2,00 10,5 2,25 1,20 1,127 only M14, M16 3
P1211 * 2,00 10,5 2,25 1,20 1,157 > M20x2 3
P1616 1,00 16,0 2,80 1,03 0,572 > M20x1 6
P1616 1,50 16,0 2,55 1,28 0,864 >M24x1,5 6
P1616 2,00 16,0 2,55 1,28 1,157 > M26x2 6
P1616 2,50 16,0 2,05 1,78 1,444 >M30x2,5 6
P1616 2,50 16,0 2,05 1,78 1,400 only M20 6
P1616 3,00 16,0 3,05 1,78 1,702 >M32x3 6
P2020 1,50 20,0 2,55 1,28 0,875 >M26x1,5 6
P20 P2020 2,00 20,0 2,55 1,28 1,157 > M30x2 6
P2020 3,00 20,0 2,15 1,68 1,745 only M24 6
P2526 1,50 26,0 2,15 1,28 0,875 >M34x1,5 6
P2526 2,00 26,0 2,55 1,28 1,159 > M38x2 6
P2526 3,00 26,0 2,95 1,88 1,702 >M45x3 6
P2524 3,50 24,0 2,75 2,08 1,960 only M30 6
P2526 3,50 26,0 2,90 1,93 1,980 >M50x3,5 6
P25 P2526 4,00 26,0 2,90 1,93 2,262 >M52x4 6
P2526 4,00 26,0 2,65 2,18 2,262 only M36 6
P2526 4,50 26,0 2,65 2,18 2,602 > M56x4,5 6
P2526 5,00 26,0 3,85 3,48 2,836 > Mé62x5 6
P2526 5,50 26,0 3,85 3,48 3,182 > Mé8x5,5 6
P2526 6,00 26,0 3,85 3,48 3,467 >M72x6 6

-

€ c==oBU T DIN 13O SBRU ECRELET.

o
Tiw

Partial form

_A_

(- N\
Pitch D LpP1 Lp2 G Number Order No.
Type
mm mm mm mm mm of teeth _
P12 P1212 1-3 11,7 2,125 1,33 0,10 3
P1616 ** 1-4 16,0 2,70 1,68 0,10 6
P1616 ** 2,5-4 16,0 2,70 1,68 0,25 6
P1618 1-3 17,7 2,70 1,05 0,10 6
P2020 1-3 20,0 2,15 1,68 0,10 6
P20 P2022 1-2 21,7 4,15 1,00 0,10 6
P2022 2-4 21,7 2,95 1,80 0,15 6
P2526 1-3 26,0 2,75 2,08 0,10 6
P25 P2526 2,5-5 26,0 2,65 2,18 0,25 6
P2526 3,5-6 26,0 3,85 2,93 0,40 6
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(. 1\
Type F::rc: Pitch /" Dm r|;1:1 rl;’:f\ mtm Thread e Order No.
P1210 * 2,117 12 10 2,25 1,1 1,371 BSW %6 3
P12 P1210 * 2,309 11 10,4 2,15 1,5 1,494 BSW % + "Vie 3
P1212 * 2,540 10 11,7 2,2 1,4 1,455 BSW % + '3 8
P1616 2,822 9 16 2,15 1,675 1,622 BSW % + %6 6
P1616 3,175 8 16 2,65 1,84 1,83 BSW 1 6
P1616 ** 3,629 7 16 2,65 2,05 2,098 BSW 1% + 1% 6
P1616 ** 4,233 6 16 3,175 2,2 2,455 BSW 1% + 1% 6
P20 P2020 3,629 7 20 2,7 2,225 2,098 BSW 1% + 1% 6
P2020 *** 4,233 6 20 3,15 2,675 2,455 BSW 1% + 1% 6
P2524 4,233 6 24 4,4 2,675 2,455 BSW 1% 6
P25 P2524 4,233 6 24 4,4 2,675 2,455 BSW 1% 6
g P2524 5,080 5 24 3,9 2,875 2,955 BSW 1% + 1% 6
BSF| Bs || %
84
IR/IL |[Fullform P *
(. 1\
Tyoe Pitch Pitch,/" D Lp1 Lp2 t Thread Number Order No.
mm mm mm mm mm of teeth _
P1210 * 1,814 14 9,6 2,25 1,1 1,177 BSF % + "Vie 3
P12 P1210 * 2,117 12 10 2,25 1,1 1,371 BSF % + "Vie 3
P1210 * 2,309 11 10,4 2,15 1,5 1,494 BSF 7% 3
P1212 * 2,540 10 11,7 2,20 1,4 1,455 BSF 1 3
P1616 2,822 9 16 2,15 1,675 1,622 BSF 1% + 1% 6
P1616 3,175 8 16 2,15 1,675 1,83 BSF 1% - 1% 6
P1616 ** 3,629 7 16 2,65 2,05 2,098 BSF 1% + 2 6
P1616 ** 4,233 6 16 3,175 2,2 2,455 BSF 2V4 - 2% 6
P2020 3,175 8 20 2,15 1,675 1,83 BSF 1% - 1% 6
P20 P2020 3,629 7 20 2,7 2,225 2,098 BSF 1% + 2 6
P2020 *** 4,233 6 20 3,15 2,675 2,455 BSF 2Yi - 2% 6
P2524 3,175 8 24 2,1 1,675 1,83 BSF 1% - 1% 6
P25 P2524 3,629 7 24 2,65 2,175 2,098 BSF 1% + 2 6
P2524 4,233 6 24 4,4 2,675 2,455 BSF 2V4 - 2% 6
g P2524 5,080 5 24 3,9 2,875 2,955 BSF 3 - 3% 6

€ s BSW / BSF [RDA—UESEL LT
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AR/AL][ Full form *
.
Type F::rc: Pitch /" mDm r';]:] rl;:] mtm Thread e Order No.
PI212* 1,814 14 1,7 2,30 1,3 1,178 BSW/BSF-14Gg 3
b P1212° 2117 12 11,7 2,25 1,4 1,374  BSW/BSF-12Gg 3
PI212* 2,309 n 1,7 2,25 1,4 1,498  BSW/BSF-11Gg 3
P1212 * 2,540 10 11,7 2,25 1,4 1,646 BSW/BSF - 10 Gg 3
P1616 1,814 14 16 2,15 1,675 1,178  BSW/BSF-14Gg 6
P1616 2,117 12 16 2,15 1,675 1374 BSW/BSF-12Gg 6
P1616 2,309 1 16 2,75 2,075 1,498 BSW/BSF-11Gg 6
P1616 2,540 10 16 2,15 1,675 1,646 BSW/BSF-10Gg 6
P1616 2,822 9 16 2,15 1,675 1,829 BSW/BSF-9 Gg 6
PI616* 3,175 8 16 2,65 1,820 2,056  BSW/BSF - 8 Gg 6
PI616* 3,629 7 16 3,15 2225 2,348  BSW/BSF-7 Gg 6
PI616* 4,233 6 16 3,15 2225 2,737  BSW/BSF- 6 Gg 6
P2020 1,814 14 20 2,10 1,725 1,178  BSW/BSF-14Gg 6
P2020 2,117 12 20 2,10 1,725 1,374 BSW/BSF-12Gg 6
P2020 2,309 1 20 2,10 1,725 1,498 BSW/BSF-11Gg 6
poo 2020 2,540 10 20 2,10 1,725 1,646 BSW/BSF-10Gg 6
P2020 2,822 9 20 2,10 1,725 1,829  BSW/BSF- 9 Gg 6
P2020 *** 3,175 8 20 2,65 2,175 2,056  BSW/BSF - 8 Gg 6
P2020 *** 3,629 7 20 2,65 2,175 2,348  BSW/BSF-7 Gg 6
P2020 ** 4,233 6 20 3,15 2,675 2,737  BSW/BSF - 6 Gg 6
P2526 2,309 1 26 2,75 2,075 1,478 BSW/BSF-11Gg 6
P2526 3,175 8 26 2,60 2,175 2,056  BSW/BSF - 8 Gg 6
P25  P2526 3,629 7 26 2,60 2,175 2,348  BSW/BSF-7 Gg 6
P2524 4,233 6 24 4,40 2,675 2,737  BSW/BSF - 6 Gg 6
L P2524 **** 5,080 5 24 4,40 2,675 3,281  BSW/BSF-5Gg 6
@
RAELEE SHER - 2
228/1 \\ _
IR/IL |[AR/AL|[Portcl form *
[P167 rPi616 1,814-3175 14-8 16 2,75 1,625 0,35 2,5
P25  P2526  3,175-6,35  8-4 26 2,65 2,175 0,6 2,8

€ Bs.841#HLET—/\— /T FRIBSPTIRCBLICIHL TRILTR T
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228/1 10229
IR/IL | Full form ’ *
(. 1\
i Order No.
Type Pitch Pitch /" D Lp1 Lp2 t Thread Number rder No
mm mm mm mm mm of teeth _
P1210 * 1,337 19 9,6 2,25 1,2 0,871 [CA 8
P12 P1210 * 1,337 19 9,6 2,25 1,2 0,871 G% 3
P1212 * 1,814 14 11,7 2,25 1,2 1,177 GC%-G% 3
P1212 * 2,309 11 11,7 2,15 1,5 1,319 G1-Gé6 3
P1616 1,814 14 16 2,15 1,675 1,177 G%-G% 6
P1616 1,814 14 16 2,15 1,675 1,177 GC%-G% 6
P1616 2,309 11 16 2,75 2,075 1,949 G1-G6 6
P20 P2020 1,814 14 20 3,95 1,725 1,177 G%-G% 6
P2020 2,309 11 20 3,95 1,725 1,949 G1-G6 6
P25 P2526 2,309 11 26 2,15 1,675 1,949 G1-G1% 6
P2526 2,309 11 26 2,75 2,075 1,949 G1%-G6 6
k J
G ||DIN|| ¥
228/1 ‘
AR/AL || Full form v *
(" 1\
i Order No.
Type Pitch Pitch /" D Lp1 LpP2 t Thread Number rder No
mm mm mm mm mm
P1210 * 1,337 19 9,6 2,25 1,2 0,871 GCY%-G% 3
P12 P1212 * 1,814 14 11,7 2,3 1,1 1,178 GC%-G% 3
P1212 * 2,309 11 11,7 2,25 1,2 1,498 G1-Gé6 8
P1616 1,814 14 16 2,15 1,675 1,177 G%-G% 6
P1616 2,309 11 16 2,75 2,075 1,478 G1-G6 6
P1618 1,814 14 17,7 3,15 0,95 1,177 G%-G% 6
P20 P2020 1,814 14 20 3,95 1,725 1,177 GC%-G% 6
P2020 2,309 11 20 3,95 1,725 1,478 G1-Gé6 6
P25 P2526 2,309 11 26 2,75 2,075 1,478 G1-G6 6
k

O =L TLUISO 10229108 LT — 18—/ TRURECREELET.,

* YI=177676ICIFELTVEE A
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UNC|asme| %
1.1
IR/IL || Full form ’ *
-
: Order No.
Type F::rc: Pitch /" mDm r';]:] anZ mtm Thread e roer o
P1210* 1,954 13 10 2,25 1,2 1,50 UNC%-13
g P1210° 2117 12 10 2,25 1,2 1,29 UNC%e-12
PI211* 2,309 1 10,5 2,13 1,52 1,35  UNC%- 11
PI212* 2,540 10 1,7 2,13 1,52 1,485  UNC%-10
['P16 Pis16 2,822 9 16 2,05 1,775 1,577 UNC%-9
poo | P2018% 3175 8 18 2,65 2,175 1,809 UNC1-8
P2020** 3,629 7 20 2,65 2175 2,043 UNC1%-1%-7
P2524 4,233 6 24 4,05 3275 2,454  UNC1%-1%-6
P25  P2526 5,080 5 26 3,85 3475 2979 UNCI1%-5
P2526 ** 5,644 45 26 3,85 3,475 3289 UNC2-2%-4%
.
UNF|asme| &
1.1
IR/IL || Full form ’ *
p
: Order No.
Type F::f: Pitch /" mDm [lfn: ;Z mtm Thread Numloer reer O
P1210* 1,270 20 9,6 2,5 0,95 0,733 UNF % - 20
P12 PI1211* 1,411 18 10,5 2,5 0,95 0,827 UNF % - 18
P1212 1,588 16 1,7 2,5 0,95 0,945 UNF % - 16
['Pl6 " ric18 1,814 14 17,7 3,15 0,95 1,071 UNF % - 14
P20 P2020 2,117 12 20 2,15 1,675 1,228 UNF1-12
.
B Article conditioned on stock
UNEF|asmE|| &,
1.1
IR/IL || Full form y *
-
: Order No.
Type F::rc: Pitch /" mDm rl;]:] r';:i mtm Thread Nmloes roer O
by P1210% 0907 28 9,6 2,5 0,95 0,556  UNEF %s- %
P1212 1,058 24 1,7 2,5 0,95 0,649 UNEF % - Vo
['P16 " ris16 1,270 20 16 2,05 1,775 0,779 UNEF%- 1
P20 P2020 1,411 18 20 2,15 1,675 0,865 UNEF 1%e- 1'%

.
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(- N
Pitch D Lr1 Lp2 t Chip Number Order No.
Typ Thread
mm mm mm mm mm angle of teeth _
P1210 * 1,5 9,6 2,775 0,575 0,9 Tr 14x1,5 6° 3
P1210 * 1,5 9,6 2,775 0,575 0,9 Tr20x1,5 6° 3
P12 P1212 * 2,0 11,7 2,5 1,1 1,25 Tr 16x2 - Tr 20x2 6° 8
P1211 * 3,0 11,0 2,23 1,42 1,75 Tr 18x3 - Tr 20x3 6° 3
P1212 * 4,0 12,0 2,15 1,5 2,25 Tr 20x4 6° 3
P1614 ** 3,0 14,0 2,3 1,5 1,75 TR 24x3 - Tr 32x3 8° 3
P1615 ** 5,0 15,3 3,0 2,25 2,75 Tr 24x5 0° 3
P1615 ** 5,0 15,3 3,15 2,1 2,75 Tr 26x5 8° 3
P1615 ** 5,0 15,3 3,15 2,1 2,75 Tr 28x5 - Tr 36x5 8° 8
P1616 ** 6,0 16,2 4,27 3,0 3,5 Tr 30x6 - Tr 32x6 8° 3
P1616 ** 6,0 16,2 4,22 3,03 85 Tr 34x6 - Tr 42x6 8° 3
P2524 3,0 24,0 2,6 2,1 1,75 Tr 36x3 - Tr 40x3 8° 3
P2524 4,0 24,0 1,85 2,0 2,25 > Tr 65x4 8° 8
P2525 5,0 25,0 3,2 2,37 2,75 Tr 44x5 - Tr 48x5 8° 3
P2522 *** 7,0 22,0 4,0 2,65 3,75 Tr 38x7 - Tr 42x7 8° 3
P25 P2522 *** 7,0 22,0 4,0 2,65 3,75 Tr 44x7 8° 3
P2525 *** 8,0 25,0 4,75 34 4,5 Tr 46x8 - Tr 48x8 8° 8
P2525 ** 8,0 25,0 5,03 3,13 4,5 Tr 50x8 - Tr 52x8 8° 3
P2525 *** 9,0 25,0 4,73 3,42 4,75 Tr 55x9 - Tr 60x9 8° 8
g P2525** 10,0 25,0 4,65 3,5 5,25 Tr 65x10 - Tr 80x10 8° 3 )
Tr |[DIN| ¥ -
103

AR/AL|[ Full form ’

~
J

T Pitch D Lp1 Lp2 t Thread Chip Number Order No.
mm mm mm mm mm angle of teeth _
P1210 * 1,5 9,6 2,775 0,575 0,90 > Tr 8x1,5 External 6° 3
p12 P1212 * 2,0 11,7 1,25 6° 3
P1212 * 3,0 11,7 1,75 6° 8
P1212 * 4,0 11,7 2,25 6° 3
P1616 ** 3,0 16,0 1,75 8°/6° 3/6
P1616 ** 4,0 16,0 2,4 1,63 2,25 > Tr 16x4 External 8° 3
P1616 ** 5,0 16,0 2,75 8°/6° 3/6
P1616 ** 6,0 16,0 3,25 8°/6° 3/6
P2525 4,0 25/26 2,25 8°/6° 3/6
P2525 *** 5,0 25/ 26 2,75 8°/6° 3/6
P2525 *** 6,0 25 /26 3,75 8°/6° 3/6
P25 P2525*** 7,0 25 /26 3,75 8°/6° 3/6
P2525 *** 8,0 25/26 4,25 8°/6° 3/6
P2525 *** 9,0 25/ 26 4,75 8°/6° 3/6
P2525 *** 10,0 25/26 5,25 8°/6° 3/6

.

* AWH—177676ICIFELTVEE AL
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-

i i Order N
Tp Pitch Pitch /" D LP1 Lp2 t Thread Chip Number rder No.
mm mm mm mm mm angle  of ’reefh
P1616 5,08 5 16 3,02 2,23 2,85 1"-5Gg - 1%8"-5Gg 8° 8
P1616 * 6,35 4 16 4,04 3,21 3,43 1Y4'-4Gg-1%"-4Gg 8° 3
P25 P2524 6,35 4 24 3,9 2,75 3,47 1%4"-4Gg - 2'-4Gg 8° 3
P2525 8,467 3 25 4,65 3,5 4,51  2Y"-3Gg - 2%"-3Cg 8° 3
Rd |[DIN| ¥ .
405
IR/IL (| Full form P
i i Order No.
o PR e e ™ gl e SR
gle  of tee
P1613 * 3,175 8 13 8,15 2,1 1,588 Rd20x% 8° 8
P1614 * 3,175 8 14 3,15 2,1 1,588 Rd22x% 8° 3
P1615 * 3,175 8 15 2,4 1,9 1,588 Rd24x%-Rd26x% 8° 3
P1616 3,175 8 16 2,4 1,9 1,588 Rd28x%-Rd32x% 8° 3
P1616 3,175 8 16 2,4 1,9 1,588 Rd34x%-Rd38x% 8° 3
P1616 * 4,233 6 16 3,15 2,575 2,117  Rd40x%-Rd55x% 8° 3
P1616 * 4,233 6 16 3,15 2,575 2,117  Rd58x¥%-Rd80x% 8° 3
P1616 * 4,233 6 16 3,15 2,575 2,117 Rd82x%-Rd100x% 8° 3
P1616 * 6,35 4 16 4,15 3,125 3,175 Rd105x%-Rd200x "4 8° 8
Rd|[DIN| &
405
IR/IL || Full form *
Typ Pr:::: Pitch /" mDm ;F:] r|;1F:121 mtm Thread (E.;hilp
gle
[Pig" pic16 3175 8 16 2465 2 1,588 Rd 28x% 6 6
P25 P2526 4,233 6 26 3,85 3,4 2,117 Rd 65x % 6° 6
P2526 6,35 4 26 3,85 3,4 3,175 Rd105x%-Rd120x "4 6° 6

€ V%I (DIN 20400588 = SHLOHIFBHNADE S L)

* H1wH— 123588 . 123590ICIHELTVEH AL
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5 R S s ] B {}j;{g\;t "o
DIN 1835||DIN 1835
Form A Form B H‘ L
Y | | - L
DIN 6535((DIN 6535
Form A Form B
- Spare part No.
dhé d1 D max. Sl L L1 L2 Screw-
Type  Order No. Form i m m (D;j;}/? m o o Shaft driver* Screw *
123619 B 12 70 11,7 235 675 20 - Steel
100228 B 12 70 11,7 235 675 20 - Carbide
171778 A 12 70 11,7 235 675 20 - Carbide
P12 171780 B 12 70 11,7 235 80 30 ) Carbide | ]T?(lgé ]"2‘)27?;1
171781 A 12 7,0 1,7 235 80 30 : Carbide
171783 B 12 7,0 1,7 235 100 40 - Carbide
171784 A 12 7,0 1,7 235 100 40 - Carbide
123573 B 12 9,0 17,7 435 674 21 - Steel
123577 B 12 9,0 17,7 435 67,4 21 - Carbide
171787 A 12 9,0 17,7 435 67,4 21 - Carbide
o 123580 B 12 9,0 17,7 4,35 82,4 36 - Carbide T8 IP M3x12
171789 A 12 9,0 17,7 435 82,4 36 - Carbide 111656 143158
123584 A 12 9,0 17,7 435 100 30 - Carbide
123588 A 12 11,5 17,7 285 824 374 13 Carbide
123590 A 12 120 17,7 2,85 1225 77,5 - Carbide
123615 B 16 15 21,7 5,1 80 30 - Steel
123616 B 16 1,5 21,7 5,1 80 30 - Carbide
o | 17179 A 16 N5 21,7 5, 80 30 i Carbide | 10 oy
123617 B 16 15 21,7 5,1 100 50 - Carbide
171796 A 16 ns 21,7 5,1 100 50 - Carbide
174314 A 16 155 21,7 3,1 1055 57,5 20 Carbide
123592 B 16 13,6 27,7 705 796 305 - Steel
123598 B 16 13,6 27,7 705 796 305 - Carbide
171855 A 16 136 27,7 705 796 305 - Carbide
123600 B 16 13,6 27,7 7,05 946 455 : Carbide
. 171857 A 16 13,6 27,7 7,05 94,6 45,5 - Carbide 720 IP M5x13,5
123603 B 16 13,6 27,7 7,05 1096 60,5 . Carbide 111594 107529
171859 A 16 13,6 27,7 7,05 1096 60,5 - Carbide
123609 A 16 155 27,7 6,1 105 57 21,5  Carbide
123611 A 16 155 27,7 6,1 1495 101,5 21,5  Carbide
123613 A 20 155 27,7 61 174,45 1285 21,5  Carbide

Screw fOI’qUES max.

107596 TO8IP 1,0 Nm
143158 TO8IP 1,1 Nm
107597 T15I1P 3,8 Nm

107529 T201P 55Nm
* RIAIN—EISVEVT RO 1—[FMIRLTVET
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DIN 1835||DIN 6499
Form A l I
: : Spare part No.
dhé di D max S L L1 Screw-
Type  Order No. Form ’ (D-d1)/2 Shaft L Screw*
mm mm mm m mm mm driver
177170 A 10 7,0 11,7 2,35 54 8 Steel
T8 IP M2,5x7
P12 177172 ER 16 7,0 11,7 2,35 37,5 8 Steel 111656 107596
177173 ER 20 7,0 11,7 2,35 47 13 Steel
177174 A 10 9,0 17,7 4,35 60 11 Steel
T8 IP M3x12
P16 177176 ER 16 9,0 17,7 4,35 41,4 11 Steel 111656 143158
177177 ER 20 9,0 17,7 4,35 51 16 Steel
177178 A 12 11,5 21,7 5,1 62,4 14,4 Steel
T15 IP M4x13
P20 177180 ER 20 11,5 21,7 5,1 49,5 14,5 Steel 111671 107597
177181 ER 25 11,5 21,7 5,1 56 19,4 Steel
177182 A 16 13,6 27,7 7,05 69,6 20,4 Steel 120 IP M5x13,5
P25 177184 ER 25 13,6 27,7 7,05 56 19,4 Steel 111594 107529
177185 ER 32 13,6 27,7 7,05 73 30,4 Steel
Screw fOI’qUES max.
107596 T8IP  1,0Nm
143158 T8IP 1,1 Nm
107597 T151P 3,8 Nm
107529 T201IP 5,5Nm

12—
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ASS
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L
;H“ /‘\ Please adapt cutting data
M * o to overhangs length Spare part No.
dr 2 Dmex ML L des  LeF Screw-
Type  Order No. Form © (D-d1)/2 M 2 L Screw *
mm mm mm i mm mm mm mm driver
P12*** 177676 B 9,5 - 11,7 1,1 13,5 - M5 5,5 5,0 111656 107596
P16 123586 A 9,0 14,4 17,7 4,35 29,5 19,5 M8 8,5 5,5 111656 143158
P16** 177683 B 9,5 - 17,7 4,1 18,5 — M5 5,5 5,0 111656 143158
P16*** 177698 B 11,0 - 17,7 3,35 18,5 - Mé 6,5 5,0 111656 143158
P20 123618 A 11,5 18,0 21,7 5,1 35,0 25,0 M10 10,5 5,5 111671 107597
P20** 177734 B 11,5 - 21,7 5,1 20,5 - Mé 6,5 5,0 111671 107597
P20*** 177735 B 13,5 - 21,7 4,1 20,5 - M8 8,5 5,5 111671 107597
P25 123605 A 13,6 22,5 27,7 7,05 42,5 29,5 M12 12,5 55 111594 107529
P25** 177747 B 13,6 - 27,7 7,05 22,6 - M8 8,5 5,5 111594 107529
P25*** 177767 B 18,0 - 27,7 4,85 22,6 - M10 10,5 5,5 111594 107529
* RSIN—EOSUEYIRIU1—ERHBLTVET, Screw forques mox.
** nL‘)f'{J:)ZIDI(:iEL/'/":Z'JL\faZ-?*f{D 107596 T8IP  1,0Nm
o BLEE 143158 T8IP 1,1 Nm

107597 T15I1P 3,8 Nm
107529 T20I1P 5,5Nm

HHILTFIE

B RURAHRARI—) VI INT 1 DIEERHHFNIVD,
B IVRLIFPASTSER

Thread size Wrench size Tightening torque
(M) mm Nm
M5 7 8
Mé 9 10
M8 11 25
M10 15 40
M12 19 60
M16 24 80
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