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5% 80,000 rpm D8 & ik [Aliix
v b (EHE) BOFHE N AEE
HiE: 774 AL, R AL, FEINL, 730 7 A

EREr A= 99— k., YEIH
[EIL =~ 30,000-80,000 rpm
Yy b (EHO) B 15

BEET) 10-60 bar

b= 8-28 I/min

AR H T 150-500 W

V= TR 3 mm, 4 mm, 6 mm
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CoolSpeed® Flex 13N &% — v U BB EH A & KV Cd, Y= v b (BEHD)
B OFEEIC LY, CoolSpeed® FlexiE8 I/min L IKWRED 7 —F » bR 7T HENEN A]

T,

EEMEFRRKEN/V—F 2 FEDDEE

[Bl55L [krpm]

80

70 -

60 -

50

40 -

30 A

20 -

10

o= [ {54 [krpm]
- R T W]

10

20 30 40 50 60
7 —Z v N bar]

DT A FEES. BIEREEREGT AR IS U TRIL0BES 720 £

e E [I/min]

= Jjii & [I/min]

10

20 30 40 50
7 —Z v NEJ) [bar]
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400

300

200

100

R (W]

60
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B D L
CM-CE-FO75-037-FL-A 19,05 (34") 40
CM-CE-FO20-037-FL-A 20 50
CM-CE-F022-037-FL-A 22 50
CM-CE-F025-037-FL-A 25 55
SHEBALIEmm

CoolSpeed® Flex V

B D L
CM-CV-R075-016-FL-A 19,05 (34") 40
CM-CV-R020-016-FL-A 20 50
CM-CV-R022-016-FL-A 22 50
CM-CV-R025-016-FL-A 25 55
SHERAZIEmm
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SFRVRAT IV I — a3y

CoolSpeed® Flex
CM-CE-FO75-037-FL-A

T 7 ME 19,05 mm (34")

CoolSpeed® Flex V
CM-CV-RO75-016-FL-A
19,05 mm (34")

¥ 7 ME

ROVTFTETE—
CM-MA-CT25A-RO75-A

v 7 MR 25 mm
e 19,05 mm (34"
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RE—RAT7TVr—vay

CoolSpeed® Flex CoolSpeed® Flex V
CM-CE-F022-037-FL-A CM-CV-R022-016-FL-A
¥ 7 ME 22mm X 7 ME 22mm

ROVTETR— ROVUTETR— ROUTRETR—
CM-MA-ST34A-R022-A CM-MA-ST22B-R022-A CM-MA-ST22A-R022-A
¥ 7 M 34 mm T 22 mm TR 22 mm
TR 22 mm

® ® ®
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CoolSpeed® Flex
CM-CE-F020-037-FL-A

v 7 MR 20 mm

CoolSpeed® Flex
CM-CE-F025-037-FL-A

vy 7 MR 25 mm

CoolSpeed® Flex V
CM-CV-R020-016-FL-A

v 7 MR 20 mm

CoolSpeed® Flex V
CM-CV-R025-016-FL-A

Ty 7 MR 25 mm
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XfF v b

(T UL Z2ME, #—E ) e
G3mm  CM-SRK-030 B
@4 mm CM-SRK-040 CooISpee;’@
@6 mm CM-SRK-060 m;,,,M,,;,T,,,Km;mmm

CoolSpeed®

CM-SRK-040

RK13M4

[ AR R
d.com

www.coolspeed-

T YT T T
CoolSpeed® N7 L 7 b D_T ) 7 EY) H LA

CM-SBW-001

M TEE (A MYV D)
@3, 4,6 mm CM-SMD-346

RAR—=l7—2
CoolSpeed® Flex VT O ks B A4 BE

CM-SMG-013-A
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AREI—R—ty k

v AR

CoolSpeed® Flex

CM-SRK-030 &Z#i v kb @3 mm
CM-SRK-040 &ZH#iZ v b @4 mm
CM-SRK-060 &ZH#i v kb @6 mm
CM-SMD-346 37 Cifk H

CM-SPG-60-SA Bluetooth/E /)&t GYaA > F
CM-SBW-001 X7 J v /' 7' —F —

NAL VT

HTINF—T o R vF 22x27 mm
U NNF =Ty RV F 27 mm

T MR CoolSpeed® Flex ARA—Z—tvy k

19,05 (¥4") CM-CE-FO75-037-FL-A CM-CE-FO75-037-FL-SK-A
20 CM-CE-F020-037-FL-A CM-CE-F020-037-FL-SK-A
22 CM-CE-F022-037-FL-A CM-CE-F022-037-FL-SK-A
25 CM-CE-F025-037-FL-A CM-CE-F025-037-FL-SK-A

SHEHALIL mm

[EHEt GYad > F

CM-SPG-60-C

CoolSpeed® S/
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Bluetooth[£ 715t GYaA > F
CM-SPG-60-SA

REHNY T —
CM-SRB-2450-A

0
%0ISpe
Mspa_60-sA

by "Msducersgireot.com

Sy S Top,
PnMBLéBLc

7JYHr—<3>70%5 5 L ,CoolSpeed Pressure Gauge”

TV r—a a7 7 AldBluetooth/ £ I EHICESE L. [HisE, 7 —TF > MEJ), Mi=EE L
TUTNEALLDOEERAL Y SVOH AR R LET,

OhTE4 & 53%

Sensor 1 DISCONNECT

Type Flex-5 DETAILS

Rotation Speed @

76,523
0 RPM

Coolant Flow

Coolant Pressure

CoolSpeed

Pressure Gauge
WTO Werkzeug-Einrichtun...

GET

10

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * A7 % v 7|23t

Sensor 1

Type Mini-4

Rotation Speed @

68,172
0 RPM

Coolant Flow

Coolant Pressure

il LTE (@),

]

WONEFEITERIEREEND

DISCONNECT

DETAILS

80,000

Power

2 Download
@ App S 4

Ve @ 53% Ve @ 53%

Application Calculation
Input

Application Side Milling

Machining Rough

Material Aluminium

Cutting Diameter
Number of Teeth

Cutting Speed 180 m/min

Output @
Operating Speed
Idle Speed (+10%)

Coolant Pressure

68,755 RPM
75,630 RPM

51 bar

0.40 mm

0.07 mm
10,242.78 mm/min

Cutting Depth
Cutting Width
Feed Rate

GETITON

Google Play

on the
tore

AR H Y £3 * www.wio-tools.com



vy b (BHA) B0

D950 TFy LEREDHS

BRI B 730

vk (BHAO) BZERHIT S

D50 TFy FERKDD
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12

D—ov "J_jjd)/n“IEjilfls’DL\—C

CoolSpeed® FlexDEHE# TV —F > FDENIC LD 3, 2072, 77UV r—va sl
T =7 MNENZRGHGTHZENEHETY, 7—TF 2 MNEAEZRET HI2IT20DORIRALR H
nE7,

731 T3> 2

[ &

CoolSpeed® Flex.\Z I E S DIE & 72 % 12 et 7 ML U TWNICIENGFERET D Z EMTE WA O
varvihES, F a0 ES, ZOF T a s TIEEEBEOIEN
A7 a1l L IEMETIEH Y FEA,

[EER 2R D ER & 75 0%

1. CoolSpeed® Flex Z5fHD Y =~ b (EHH) ([ZFHET 5,

2. 7—7 v MNESZONIZT 5,

3. J£ 77 & [nlfind & £ /15 )>CoolSpeed® App & fifi » CTHi A HL D,

4. FET HNEEICEET HE TR TR EZ AWy —F » MNEHERET 5,

5. b LAZEOREKICRE L WGE : 7 —TF  NENEOFFIZL, Y= v b (EHO) &6
5L ER2IEANLERY KT,

EE - 77— MUEAA TORNRITD R ELAmMmTH LIV ERH Y £77,
EEEEIT T A RV v VO EETEE A L £,
CoolSpeed® ~DHAMIZEH LV T2, BERIERHBITAIL0BIE L 720 £7,
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TEIY —ILADRT ) G ER—EVOMILTIZDONT
V=X T DRFEIThENEILLD B L LTLEEN,

HE
o, ®
=

I
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7T r— a3l

Tool-g | 2,0 1,0 0,5
S J—=Z b TARNE EEEE B fEgmT kT fERFmT
IV % [rpm]
[bar] [rpm]
]%2” AT 20 48.000 43.000 a, 0,16 0,08 0,04
~ 5 v, 800 1.600 3.200
40 68.000 61.000 a, 0,16 0,08 0,04
v, 1.000 2.000 4.000
60 80.000 72.000 a, 0,16 0,08 0,04
v, 1.200 2.400 4.800
T = 20 48.000 43.000 a, 0,27 0,13 0,07
7k v, 1.333 2.667 5.333
40 68.000 61.000 a, 0,27 0,13 0,07
v 1.667 3.333 6.667
60 80.000 72.000 a, 0,27 0,13 0,07
v, 2.000 4.000 8.000
e 20 48.000 43.000 a, 0,18 0,09 0,05
v, 1.040 2.080 4.160
40 68.000 61.000 a, 0,18 0,09 0,05
v, 1.300 2.600 5.200
60 80.000 72.000 a, 0,18 0,09 0,05
v, 1.560 3.120 6.240
Fy)LmT AT VL 20 48.000 43.000 a, 0,60 0,30 0,15
28 v, 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 a, 0,60 0,30 0,15
v, 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 a, 0,60 0,30 0,15
v, 1.500 2.250 3.375
TN = 20 48.000 43.000 a, 0,60 0,30 0,15
75 v, 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 a, 0,60 0,30 0,15
v, 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 a, 0,60 0,30 0,15
% 1.500 2.250 3.375
IR 20 48.000 43.000 a, 0,60 0,30 0,15
v, 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 a, 0,60 0,30 0,15
v, 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 a, 0,60 0,30 0,15
v, 1.500 2.250 3.375
A0y cI—1y4yH A7xb 20 48.000 43.000 a, 0,10 0,05 0,03
5 v, 400 800 1.600
40 68.000 61.000 a, 0,10 0,05 0,03
v, 500 1.000 2.000
60 80.000 72.000 a, 0,10 0,05 0,03
v, 600 1.200 2.400
TNI= 20 48.000 43.000 a, 0,17 0,08 0,04
I v, 667 1.333 2.667
40 68.000 61.000 a, 0,17 0,08 0,04
v, 833 1.667 3.333
60 80.000 72.000 a, 0,17 0,08 0,04
v, 1.000 2.000 4.000
e 20 48.000 43.000 a, 0,11 0,06 0,03
% 520 1.040 2.080
40 68.000 61.000 a, 0,11 0,06 0,03
v, 520 1.300 2.600
80.000 72.000 a, 0,11 0,06 0,03
v 780 1.560 3.120

a O HALIImm, v iZmm/min.
BIHISAR 124> DY = v b (HI ) %218 19~ % CoolSpeed® Flex\Zi fH S E T, HIZAZ T O T, HidE /e Tk %
RTHECTYERLIEO L CRIEINRT 7 r—va VIZEbETER LTI EEN,
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7TV r— 3 Ul

Tool-g | 2,0 1,0 0,5
R y =% TA4 K @EfEE GIEIG HUNT fhkRg MnT fERg oHnT R
v NE O VEEE B [ T T nT
Vil %% [rpm]
[bar] [rpm]
-|j-,f |:‘5_|)~/7“ ATV 20 48.000 43.000 a 0,40 0,40 0,20 0,20 0,10 0,10
2 a, 0,05 0,02 0,04 0,02 0,02 0,01
v, 2.000 1.000 3.000 1.500 4.500 2.250
40 68.000 61.000 a, 0,40 0,40 0,20 0,20 0,10 0,10
a, 0,05 0,02 0,04 0,02 0,02 0,01
v, 2.500 1.250 3.750 1.875 5.625 2.813
60 80.000 72.000 a, 0,40 0,40 0,20 0,20 0,10 0,10
a, 0,05 0,02 0,04 0,02 0,02 0,01
v, 3.000 1.500 4.500 2.250 6.750 3.375
TII= 20 48.000 43.000 a 0,67 0,67 0,33 0,33 0,17 0,17
S a, 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
v, 3.333 1.667 5.000 2.500 7.500 3.750
40 68.000 61.000 a, 0,67 0,67 0,33 0,33 0,17 0,17
a, 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
v, 4.167 2.083 6.250 3.125 9.375 4.688
60 80.000 72.000 a, 0,67 0,67 0,33 0,33 0,17 0,17
a, 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
v, 5.000 2.500 7.500 3.750 12.500 5.625
PR SR 20 48.000 43.000 a 0,46 0,46 0,23 0,23 0,11 0,11
a, 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
v, 2.600 1.300 3.900 1.950 5.850 2.925
40 68.000 61.000 a, 0,46 0,46 0,23 0,23 0,11 0,11
a, 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
v, 3.250 1.625 4.875 2.438 7.313 3.656
60 80.000 72.000 a, 0,46 0,46 0,23 0,23 0,11 0,11
a, 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
v, 3.900 1.950 5.850 2.925 8.775 4.388
7°|:|77,(}|/5_ Xf‘/v 20 48.000 43.000 a, 0,20 0,10 0,10 0,05 0,05 0,03
J) >7~ A 5 a, 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01
v, 1.000 500 2.000 1.000 4.000 2.000
40 68.000 61.000 a, 0,20 0,10 0,10 0,05 0,05 0,03
a, 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01
v, 1.250 625 2.500 1.250 5.000 2.500
60 80.000 72.000 a, 0,20 0,10 0,10 0,05 0,05 0,03
a, 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01
v, 1.500 750 3.000 1.500 6.000 3.000
TII= 20 48.000 43.000 a, 0,33 0,17 0,17 0,08 0,08 0,04
7 A a, 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
v, 1.667 833 3.333 1.667 6.667 3.333
40 68.000 61.000 a, 0,33 0,17 0,17 0,08 0,08 0,04
a, 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
v, 2.083 1.042 4.167 2.083 8.333 4.167
60 80.000 72.000 a 0,33 0,17 0,17 0,08 0,08 0,04
a, 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
v, 2.500 1.250 5.000 2.500 10.000  5.000
&S] 20 48.000 43.000 a, 0,23 0,11 0,11 0,06 0,06 0,03
a, 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
v, 1.300 650 2.600 1.300 5.200 2.600
40 68.000 61.000 a, 0,23 0,11 0,11 0,06 0,06 0,03
a, 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
v, 1.625 813 3.250 1.625 6.500 3.250
60 80.000 72.000 a 0,23 0,11 0,11 0,06 0,06 0,03
a, 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
v 1.950 975 3.900 1.950 7.800 3.900

a, a, O HALIEmm, v iImm/min
UIHISMZ4>0 Y = v b (MH ) 24 3 % CoolSpeed® FlexiZiii il S k¥, T HZ T O T, Sl 7 T 5
PNTHETYVERXICHO L TAENART 7Y r—va VICEbETER LTSN,
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WTO Inc.

13900-F South Lakes Dr.
Charlotte, NC 28273
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www.coolspeed.com | info@coolspeed.com

TIT
WTO Precision Tool Holders

(Shanghai) Co. Ltd.
Room 109-110, Building 2

No. 228 Banting Road

I—0oy/N

WTO Werkzeug-

Einrichtungen GmbH

Headquarters

Auf der oberen Au 45
77797 Ohlsbach
KA

www.wto.de

Jiuting Town,
Songjiang District
201615 Shanghai
]

www.wto-asia.com
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CoolSpeed is a trademark of WTO Inc.
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